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DispersionsKleber

Isi1 Yalitim
Yapistirma

Harcli

Avantajlar

* |s1 yalitim levhalarina yuksek aderans

* Fleks (Esnek)

Teknik Ozellikler

Renk

Maksimum tane buyUkIUgu
Yapisma mukavemeti

Alt tabakaya yapisma kuvveti
Galisma suresi

Kuruma suresi

Uygulama sonrasi sicaklik dayanimi
Tlketim

Raf omr

Ambalaj

Beyaz

0,3 mm

> 0,08 N/mm?Z (Is! yaltim levhasina - EN 13494)

> 1,0 N/mm? (Betondan/ahsaptan - EN 1015-12)
20-30 dakika

min. 48 saat

(-30°C) - (+80°C)

1,5 - 2,0 kg/m? (Yapistirma)

Acllmamis ambalajinda ve kuru ortamda 6 ay

25 kg kova, 400 kg palet
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Uriin Tanini
Organik baglayicili, akrilik esasli, kullanima hazir, esnek, Ustin
yapistirma 6zelligine sahip i1si yalitim levha yapistiricisidir.

Kullanim Alanlan

Tam yapilarda, i¢ veya dis cephelerde, EPS, tasylna, XPS vb. isi
yalitim plakalarinin yapistirma uygulamalarinda kullanilir. Beton,
tugla, gazbeton, algi panel ve sivall cephelerde, 6zellikle ahsap

ve ahsap yongall ylzeylere yapistirimasinda kullanilir. Isi yalitim
levhalarinin sivanmasi igin uygun degildir.

Referans Standartlar
¢ Bayindirlik Poz Numarasi: 04.480/A

Uyanilar ve Oneriler

* Daha detayl bilgi icin Teknik Bilgi FéyU ve Malzeme GUvenlik Bilgi
Formu'na bakiniz

e TUm teknik degerler ideal kosullar icin verilmistir (+23°C ve %50
nem)

« UrGinler (Meveut ortam sartlarinda stiresi degismek (izere) tam
kurumadan bir sonraki katman/Urtn uygulamasina gecilmemelidir
«Uriin icine hazirlama esnasinda herhangi bir yabanci malzeme ya
da katki ilave edilimemelidir

baumit.com

Yiizey Hazirhg

Alt ylzey temiz, kuru, tozsuz, saglam olmali, donmus, tuz/kirec
kusmus olmamalidir. Uzerinde gevsek parcalar bulunmamalidir.
Uygulama yapllacak ylzeyde bosluklar veya tamir gerektiren
bolgeler var ise uygulama dncesinde duzeltilmelidir.

Uygulama Sartlan

Tavsiye edilen calisma ortam sicaklig) +5°C ile +35°C arasindadir.
Nem orani yiksek veya cok sicak havalarda ve 6zellikle dogrudan
glines Is1g1 altinda uygulama yapilmamalidir.

Uygulama

Uriin kovasl aclldiginda kullanmadan énce cok yliksek devirli
olmayan bir karistirici ile karistirnimalidir. Tarakl mala ile yluzeye
cekilmeli, her noktaya esit malzeme daglimasi saglanmalidir.

Yapistirma
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